FR2838445 


Publication Title: 

Gas-permable and water-impermable composite material, e.g. for making 
hygiene articles, comprises a microporous polymer film coated with an adhesive 
containing crosslinked alkali metal polyacrylate particles 


Abstract: 

Gas-permable and water-impermable composite material comprises a 
microporous polymer film coated on one side with a thermoplastic adhesive 
containing crosslinked alkali metal polyacrylate particles with an average 
diameter of 1-65 mum Independent claims are also included for: (1) a product 
comprising an absorbent fibrous mat (woven or nonwoven) attached to the 
adhesive side of a composite material as above and optionally covered with a 
protective film; (2) a product comprising a plastic film attached to the adhesive 
side of a composite material as above. 
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COMPLEXE A LA FOIS PERMEABLE AU GAZ ET IMPERMEABLE, AU MOINS POUR PARTI E, AUX LIQUIDES 
AQUEUX. 

L'invention a pour objet un complexe a la fols permea- 
ble au gaz et Impermeable, au moins pour partie, aux liqui- 
des aqueux comprenant un film microporeux a base d'un 
polymere impermeable aux liquides aqueux, ledit film com- 
portant sur Tune de ses faces, un adhesif thermoplastique 
incluant des particules d'acide polyacrylique reticule, au 
moins partiellement neutralise sous forme de sels de metel 
alcalin, de preference sous forme de sel de sodium, de dia- 
metre moyen compris entre 1 et 65 u.m. 

L'invention concerne egalement un produit composite 
comportant un complexe ci-dessus derini associe sur sa 
face portant I'adhesif thermoplastique a un matelas absor- 
bant fibreux, un tissu ou un non-tisse, eventuellement re- 
couvert d'un voile de protection, ou bien a un film plastique, 
par exemple en polyethylene, perfore. 
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La presente invention conceme le domaine technique des matSriaux plans 
composites. Plus particuli&rement, la presente invention a pour objet un complexe, k 
la fois permeable au gaz et impermeable, au moins pour partie, aux liquides aqueux, 
ainsi que rutilisation d'un tel complexe pour la fabrication d'articles d'hygiene 
absorbants jetables, de produits chirurgicaux ou pansements et des articles associant 
un complexe selon l'invention avec un matelas absorbant, un tissu, un non tissS ou 
un film plastique, par exemple en polyethylene, perfore. 

Dans le domaine des articles d'hygiene tels que les couches-culottes, les 
serviettes hygieniques ou protections feminines ou encore les prot£ge-seins, la nappe 
ayant pour fonction d'absorber les liquides est generalement placee sur un film 
impermeable aux liquides qui sert k la fois de support k ladite nappe et egalement, de 
barriere au passage des liquides. Lorsque Tarticle hygienique est laisse en place sur 
l'utilisateur alors que la nappe absorbante est imbibee de liquide aqueux, par 
exemple d'urine, de sang ou de lait, il se produit frequemment des rougeurs, voire 
m6me des allergies dues a l'eventuelle maceration de ce liquide aqueux restant en 
contact prolonge avec la peau de l'utilisateur. 

Pour remedier a ce probleme, il a dejalte propose d'utiliser comme support 
pour la nappe absorbante, un film qui presente la propriete supplementaire d'etre 
permeable k l'air et k la vapeur d'eau. Cette permeabilite permet au film d' assurer un 
echange gazeux entre rinterieur de 1'article hygienique et Texterieur, de fa9on k 
permettre une aeration et une evacuation progressive, sous forme de vapeur, du 
liquide aqueux contenu dans la nappe absorbante. 

A cet effet, la technique anterieure propose d'utiliser un film constitue d'un 
mat6riau impermeable aux liquides aqueux mais presentant une structure 
microporeuse le rendant permeable a l'air et a la vapeur d'eau. 

La demande de brevet publiee sous le numero WO 00/05295 decrit un film 
microporeux, au moins monocouche, ayant une permeabilite au gaz et une 
impermeabilite aux liquides aqueux, formS par l'etirage au moins uniaxiale d'au 
moins une nappe preparee k partir d'un melange d'au moins un polymere 
polyol6finique et d'au moins une charge minerale et/ou organique. 

N6anmoins, il apparait qu'a l'usage, un tel film microporeux n'est pas 
completement impermeable aux liquides aqueux. En effet, lorsque la nappe 
absorbante reste impregnee de liquide aqueux, au bout d'un certain temps, la surface 
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externe du film microporeux devient humide ou meme des gouttes de liquide 
commencent k perler. II apparait dont que les solutions de Tart anterieur ne donnent 
pas entiere satisfaction pour les applications envisages. 

Dans ce contexte, la pr&ente invention vise k rtsoudre le probleme ci-dessus 

5 mentionne en proposant un complexe a la fois permeable au gaz et impermeable, au 
moins pour partie, aux liquides aqueux, comprenant un film microporeux k base de 
polymere impermeable aux liquides aqueux, ledit film comportant sur Tune de ses 
faces, un adhesif thermoplastique incluant des particules d'acide polyacrylique 
r&icute, au moins partiellement neutralise sous forme de sel de metal alcalin, de 

10 preference sous forme de sel de sodium, de diam£tre moyen compris entre 1 et 
65 |im. 

Le complexe, selon Tinvention, se presente sous la forme d'un film a la fois 
souple et flexible, presentant d'une part une microporosite lui donnant la capacite de 
respirer, c'est-a-dire d'autoriser le passage de gaz ou de vapeur d'eau, tout en etant 

15 impermeable aux liquides aqueux, du fait de la presence d'un adhesif 
thermoplastique contenant un « super absorbant » particulier, k savoir, des particules 
d'acide polyacrylique reticule, au moins partiellement neutralise sous forme de sel de 
metal alcalin, de diametre moyen compris entre 1 et 65 nm. Avantageusement, au 
moins 10 % des fonctions acides sont neutralises sous forme de sel de metal alcalin. 

20 Comme sel de metal alcalin, on pourra citer les sels de calcium ou de preference les 
sels de sodium. 

En effet, le demandeur a mis en evidence qu'en associant un film microporeux 
a un adhesif thermoplastique contenant un tel « super absorbant », il est possible 
d'eviter toute fuite de liquide au travers dudit film, tout en conservant la perm6abilite 
25 au gaz et k la vapeur d'eau. 

Le complexe selon Tinvention presente, par ailleurs, des propri6t6s m6caniques 
compatibles avec son exploitation ult&ieure en tant que support pour nappe 
absorbante. 

La presente invention a egalement .pour objet, Tutilisation d'un complexe ci- 
30 dessus defini pour la fabrication d'articles d'hygifene absorbants jetables, tels que les- 
couches-culottes, les serviettes hygieniques, les protege-seins ainsi que son 
utilisation pour la fabrication de produits chirurgicaux ou pansements. 
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Selon un autre de ses aspects, la presente invention a 6galement pour objet des 
. articles d'hygtene jetables comportant un complexe ci-dessus defini assocte sur sa 
face portant Fadhesif thermoplastique a un matelas absorbant, un tissu k base de 
fibres cellulosiques ou un non tisse a base de fibres de carbone. 
5 L'objet de Finvention sera mieux compris a Faide de F expose detaille qui va 

suivre. 

Au sens de P invention, tout type de film polymere microporeux pourra etre 
utilise. De fa9on avantageuse, des films microporeux souples et flexibles tels que 
decrits dans la demande. WO 00/05295 seront mis en ceuvre. De tels films 

10 comportent, avantageusement mais non necessairement, une couche unique k base 
d'une matrice polyolefinique comportant un ou plusieurs polymfcres et/ou 
copolymeres olefiniques notamment choisis dans le groupe constituS par les 
polyolefines plastomeres telles que les copolymeres ethylene-alphaolefine, les 
polyethylenes homopolymeres basse densite ou les copolymeres d'ethylene et 

15 d'klphaotefine lineaire haute densite, lineaire basse densite ou lineaire tres basse 
densite, les copolymeres ethylene-acetate de vinyle, ethylene-acrylate de methyle, 
6thylene-acrylate d'ethyle, ethylene-acide "acrylique et les ionomeres, les 
polypropylenes homopolymeres, les polypropylenes m^talloc^nes, les copolymeres 
propylene-ethylene, propylene-alphaolefine. Cette matrice de polymere 

20 thermoplastique presente des proprietes elastiques et mecaniques compatibles avec 
Putilisationulterieure envisages 

Le film microporeux comprend, en outre, une charge inorganique et/ou 
organique, avantageusement inorganique, choisie parmi le carbonate de calcium, le 
talc, une argile, le kaolin, la silice, la terre de diatomees, le carbonate de magnesium, 

25 le carbonate de baryum, le sulfate de magnesium, le sulfate de baryum, le sulfate de 
calcium, Phydroxyde d'aluminium, Phydroxyde de magn^siinn, Poxyde de calcium, 
Poxyde de magn6sium, Poxyde de zinc, Poxyde de titane, Palumine, le mica, la 
poudre de verre, une zeolite, seule ou en melange, le carbonate de calcium etant 
particulierement pr6fere. 

30 La dimension des particules de la charge minerale et/ou organique est 

generalement inferieure k 40 nm et pr^ferentiellement comprise entre 0,5 et 10 
Le film microporeux contient de pr6ference, de 20 k 65 % en poids, de carbonate de 
calcium, afin notamment d'obtenir la porosit6 desir^e. 
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II peut etre egalement int6ressant d'introduire dans la matrice polyolefinique, 
simultanement k la charge minSrale et/ou organique, un agent dispersant en faible 
quantite, afin de favoriser la dispersion de la charge au sein de la matrice ou bien 
d'autres agents actifs, tels que des lubrifiants, des pigments, des colorants, des 
5 stabilisants thermiques, des stabilisants photochimiques, des ignifugeants, des 
plastifiants, des antistatiques, des agents anti-oxydants, des agents antibactericides ou 
antiaccaricides ou des agents biocides. 

Ledit film peut etre par preparation d'un melange contenant la matrice 
polyolefinique, les charges minerales et/ou organiques choisies et les eventuels 
10 additifs, puis extrusion d'une nappe par coulee k chaud dudit melange k travers une 
filiere plate, ou bien selon une methode soufflee. La nappe est ensuite soumise k un 
ou plusieurs etirages tangentiels, effectu^s par exemple par traction au moyen d'un 
couple de rouleaux, selon les techniques classiques bien connues de Thomme du 
metier. Cet etirage peut etre mono ou bi-directionnel, dans ce cas la nappe est 
15 soumise a un etirage dans une direction longitudinale et a un autre etirage dans une 
direction transversale. 

Lors de sa preparation, le film peut Egalement subir une operation de gaufrage 
afin d'obtenir un toucher se rapprochant des mat&iaux textiles. 

Le choix de la matrice olefinique, ainsi que celui de la charge, et en particulier 
20 du diametre moyen de ses grains, la qualite de la dispersion de la charge au sein de la 
matrice polyolifenique et le choix du taux d'etirage applique a la nappe pour la 
formation du film, sont des facteurs qui favorisent Tobtention de la microporosite du 
film lui conferant sa permeabilite au gaz et a la vapeur d'eau. 

La nappe est de preference soumise a une 6tiration de 10 k 200 %, plus 
25 preferentiellement de 100 a 200 % . Pour avoir une respirabilite homogene, la charge 
sera avantageusement r^partie de fa?on r^guliere k Tinterieur du film. Le film 
microporeux presente de preference une densite surfacique comprise entre 15 et 
60 g/m 2 , preferentiellement 12 et 25 g/m 2 , 20 g/m 2 etant particulierement pr6fer6. Le 
film microporeux presente de preference une epaisseur comprise entre 10 et 80 jim, 
30 preferentiellement entre 1 5 et 65 jim. 

Le film microporeux presente une respirabilite au gaz. En particulier, le film 
microporeux presente une permeabilite a la vapeur d'eau k 38°C, avec un taux 
d'humidite de 90 %, selon la methode ASTM E96, compris entre 300 et 8000 
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g/m 2 /24 heures, de preference 2000 k 8000 g/m 2 /24 heures. La norme ASTM E96 
utilisee pour la mesure du taux de permeability a la vapeur d'eau (WVTR) a ete 
publtee par l'ASTM (« AMERICAN SOCIETY FOR TESTING AND 
MATERIALS ») sous la reference E96. Les mesures sont effectu6es avec un appareil 

5 automatique controle par microprocesseur vendu par la soci6te LYSSY sous la 
reference L80/90-4000H. 

Selon une des caracteristiques essentielles de Tinvention, le film microporeux 
ci-dessus defini est associe sur une de ses faces, a un adhesif thermoplastique 
incluant des particules d'acide polyacrylique reticule, au moms partiellement 

10 neutralise sous forme de sel de metal alcalin, de preference sous forme de sel de 
sodium, de diametre moyen compris entre environ 1 et 65 |im, de preference compris 
entre environ 20 et 40 |im. 

Ces particules possedent des proprietes de « super absorbant » et vont, de ce 
fait, absorber les liquides aqueux venant au contact de la surface du film et ainsi 

1 5 eviter que les liquides traversent ce dernier. 

De fa?on avantageuse, Tadhesif thermoplastique au sens de Pinvention, inclut 
de 5 h 40 % en poids de particules « super absorbantes », lesdites particules 
presentant de preference, un diametre moyen compris entre environ 1 et 65 ^m, de 
preference compris entre environ 20 et 40 |im. 

20 L'adhesif thermoplastique comprend un polymere thermoplastique choisi 

avantageusement parmi les polyoiefines, homopolymeres ou copolymeres, en 
particulier parmi le polypropylene, les vestoplasts, les copolymeres ethylene-vinyle 
acetate. L'adhesif thermoplastique comprend de preference de 2 k 40 % d'un 
polymere thermoplastique precite, 2 a 20 % en poids de polyisobutylene, 5 k 40 % en 

25 poids d*une resine collante telle qu*une resine en C5 hydrogenee ou une resine 
aromatique cyclique ou lineaire, eventuellement 2 k 20 % en poids d'une cire 
microcristailine presentant un point de fusion compris entre 65 et 85°C et 4 k 40 % 
en poids de particules d'acide polyacrylique reticule, au moins partiellement 
neutralise sous forme de sel de sodium, de diametre moyen compris entre environ 20 

30 et40nm. 

En tant que resine collante, on pourra utiliser des resines hydrogenees du type 
C 5 , telles que celles vendues par la societe EXXON CHEMICALS, sous la 
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denomination Escorez de la serie 5000, en particulier les Escorez E 5380, E 5600, ou 
bien des r£sines aromatiques ou cycliques aliphatiques telle que PEscorez E 2184 ou 
leurs Equivalents. 

I/adhesif thermoplastique est applique sur Tune des faces du film microporeux 
5 selon toute methode appropriee, par exemple, a Paide d'une buse de colle. La 
temperature duplication est choisie de sorte que Padhesif se trouve a Tetat ramolli 
ou de fusion. Aprfcs application, le retour k temperature ambiante entraine son 
durcissement. L'adh6sif thermoplastique peut recouvrir totalement la surface du film 
microporeux rendant le film impermeable aux liquides aqueux et ce sur toute sa 
10 surface. II peut egalement etre envisage que Padhesif recouvre partiellement la 
surface du film, en etant applique par exemple, par pulverisations ou sous la forme 
de traits multiples. 

Les particules d'acide polyacrylique reticule, au moins partiellement neutralist 
sous forme de sel de sodium utilisees pr6sentent des propri6t6s avantageuses, etant 

15 donne qu'en P absence de liquide aqueux, ces particules ne s'expansent pas a 
rinterieur de Padhesif thermoplastique. Mais, lorsque Padhesif est mis en contact 
avec un liquide aqueux, leur reactivation est immediate. De plus, la presence 
d'adhesif n'affecte pas ou faiblement la permeabilite du film microporeux. En effet, 
le complexe selon Pinvention presente en general une permeabilite a la vapeur d'eau 

20 a 38°C, avec un taux d'humidite de 90 %, selon la methode ASTM E96, compris 
entre 300 et 8000 g/m 2 /24 heures, de preference 2000 a 8000 g/m 2 /24 heures. 

L'adhesif thermoplastique est applique sur la face du film microporeux, a 
raison de 1 k 15 g/m 2 . Lorsque Padhesif thermoplastique est present en faible 
quantite, par exemple de 1 a 5 g/m 2 , il est reparti de fa?on uniforme, alors que 

25 lorsqu'il est present a raison de 5 k 15 g/m 2 , il peut etre reparti de fa9©n aieatoire. 

La presente invention a egalement pour objet un produit composite comportant 
un complexe selon Pinvention associe sur sa face portant Padhesif thermoplastique k 
un matelas absorbant fibreux, un tissu ou un non-tisse, eventuellement recouvert d*un 
voile de protection. L'adhesif assure la liaison entre le fim micro poreux et le 

30 matelas, tissu ou non-tiss6 k fonction absorbante. 

Selon un autre aspect, Pinvention concerne un produit composite comportant 
un complexe ci-dessus defini, associe sur sa face portant Padhesif thermoplastique a 
un film plastique, par exemple en polyethylene, perfore. 
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Les propri&es du complexe et du produit composite selon l'invention, sont 
particulierement adaptees pour son utilisation dans la fabrication d'articles d'hygifene 
absorbants jetables, telles que les couches-culottes, les serviettes hygieniques, les 
protege-seins, les produits absorbants pour l'incontinence. Le complexe et le produit 
composite, selon T invention, peuvent Egalement etre utilises pour la fabrication de 
produits chirurgicaux, de pansements ou d'alfeses. Le complexe selon l'invention 
peut egalement etre utilis6 dans le domaine de l'alimentaire, notamment pour la 
fabrication de complexes absorbants pour barquettes destinies aux produits 
alimentaires comme la viande, le poisson. 

En effet, le complexe selon l'invention, est parfaitement adapte k ce type 
^application car il presente une haute respirabilitg tout en permettant une securite 
amelioree, en assurant l'absorption des liquides aqueux venant au contact de la face 
recouverte d'adhesif thermoplastique, lors de la pression eventuelle de l'article 
absorbant. De plus, le complexe selon invention, de par la nature de l'adhesif 
thermoplastique mis en oeuvre, peut ais&nent etre sterilise, notamment en 6tant 
soumis a un traitement aux rayons gamma 

L'invention a done egalement pour objetdes articles, en particulier des articles 
d'hygiene jetables, comportant un complexe selon l'invention, associe sur sa face 
portant l'adhesif thermoplastique, k un matelas absorbant. L'adhesif thermoplastique 
permet d'assurer la liaison entre le film microporeux et le matelas absorbant, le film 
microporeux servant de support k ce dernier. En particulier, les articles d'hygtene 
selon l'invention, associent un complexe ci-dessus defini a un tissu, en coton par 
exemple, ou k un non-tisse a base de fibres cellulosiques ou de fibres de carbone. Les 
articles d'hygifcne jetables combinant le complexe selon l'invention, a un non tiss6 k 
base de fibres de carbone permettent d'obtenir des articles absorbants 
particulierement utiles dans le cas de presence d'escarts. Le non tisse est appiiquS sur 
la peau, le film microporeux servant de support et permettant son positionnement et 
sa fermeture sur la peau de 1'utilisateur. 

Les exemples ci-apres permettent d'illustrer l'invention mais n'ont nullement 
un caractfcre limitatif. 
Exemple 1 

a) preparation de l'adhesif thermoplastique 
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Dans un malaxeur chauffS k 120-160°, on introduit les composants suivants : 
39,7 % de polymere polyalphaolefine d'une masse moleculaire de 13 800 k 
118 000 g/mol et d'un point de ramollissement de 108°+/- 4° tel que le Vestoplast 
792 de Htils Creanova, 15 % de polyisobutylene du type Napvis D 150 DE BP 

5 Chemicals, 10 % d'une cire microcristalline d'un point de fusion de 78°C et de 15 % 
d'une resine collante C5 d 'Exxon Chemicals hydrogen6e du type Escorez E 5380, 
d'un antioxydant du type Irganox 1076 et de 20 % d'acide polyacrylique reticute, au 
moins partiellement neutralise sous forme de sel de sodium en poudre fine de 
diametre moyen d'environ 30 microns. 

10 Le melange est porte a 140/1 60°C jusqu'a la repartition homogtoe de la masse 

en fusion. 

b) Padhesif thermoplastique est appliquS uniformSment k raison de 1,5 a 
2 g/m 2 sur un film de polyethylene lineaire basse density de masse surfacique 
20 g/m 2 commercialise par la societ6 RKW FILM DIVISION sous la reference 
15 MBBS. 

Exemple 2 

a) preparation de 1'adhesif thermoplastique 

On procede de la meme maniere que dans l'exemple 1 en utilisant 12 % d'un 
copolymere de polyalphaolefine d'une masse moleculaire de 18 000 a 88 000 g/mol 

20 et d'un point de ramollissement de 99°C +/- 4 tel que le Vestoplast 751 de Httls 
Creanova et de 28 % d'un copolymere polyalphaotefine d'une masse moleculaire de 
18 000 a 52 000 g/mol riche ,en butene, d'un point de ramollissement de 84°C +/- 4 
tel que le Vestoplast 508 de Hiils Creanova, de 8 % d'un polyisobutylene du type 
Napvis D 150 de BP Chemicals, de 31,7 % d'une rdsine tackifiante C 5 hydrogenee 

25 telle que l'Escorez E 5380, de 20 % d'acide polyacrylique reticule, partiellement 
neutralise sous forme de sel de sodium, en poudre fine de diametre d'environ 
30 microns et de 0,3 % d'Irganox 1076. 

b) l'adhesif thermoplastique est applique uniformement a raison de 1,5 k 
2 g/m 2 sur un film de polyethylene lineaire basse densite de masse surfacique 

30 20 g/m 2 commercialise par la societe RKW FILM DIVISION sous la reference 
MBBS. 

Ce complexe peut etre assocte, par exemple par thermocompressage, a un non 
tisse a base de fibres synthetiques de 15g/ m 2 . 
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On obtient pour le complexe de Texemple 2 un WVTR de 2087 g/m 2 /24 heures 
h 38°C avec un taux d'humidite de 90 % mesure selon la m&hode ASTM E96 avec 
un appareillage LYSSY. En i'absence d'adh6sif, le WVTR obtenu est egal k 2689 
g/m 2 /24 heures, alors qu'en presence d'un adhSsif thermoplastique standard, le 

5 WVTR obtenu est 6gal a 1957 g/m 2 /24 heures, II apparait done que le complexe 
selon Tinvention peimet d'obtenir une respirabilite amelior6e par rapport k 
Tutilisation d'autres absorbants. 

Par ailleurs, le complexe, selon Tinvention, permet d'obtenir une securite 
accrue, toute fuite etant Svitee. Le complexe selon Tinvention, permet de maintenir 

10 une colonne d'eau trfes elevee sans qu'il y ait de fuite. 
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REVENDICATIONS 

1 - Complexe a la fois permeable au gaz et impermeable, au moins pour partie, 
aux liquides aqueux comprenant un film microporeux k base d'un polymere 
impermeable aux liquides aqueux, ledit film comportant sur Tune de ses faces, un 
5 adhesif thermoplastique incluant des particules d'acide polyacrylique reticule, au 
moins partiellement neutralise sous forme de sels de metal alcalin, de preference sous 
forme de sel de sodium, de diametre moyen compris entre 1 et 65 jim. 

2 - Complexe selon la revendication 1, caracterise en ce qu'il pr&ente une 
permSabilite k la vapeur d'eau k 38°C, avec un taux d'humiditS de 90 %, selon la 

10 methode ASTM E96, compris entre 300 et 8000 g/m 2 /24 heures, de preference 2000 
k 8000 g/m 2 /24 heures. 

3 - Complexe selon la revendication 1 ou 2, caract6rise en ce que l'adhesif 
thermoplastique inclut de 5 a 40 % en poids de particules d'acide polyacrylique 
reticule, au moins partiellement neutralise sous forme de sel de metal alcalin, de 

15 preference sous forme de sel de sodium, de diametre moyen compris entre 1 et 65 
pin. 

4 - Complexe selon Tune des revendications 1 & 3, caracterise en ce qu'il 
comporte de 1 a 15 g/m 2 d'adh&if thermoplastique. 

5 - Complexe selon Tune des revendications 1 k 4, caracterise en ce que l'adhesif 
20 thermoplastique comprend un polymere thermoplastique choisi parmi les 
polyolefines homopolymeres ou copolymeres. 

6 -Complexe selon la jevendication 5, caract6ris6 en ce que l'adhesif 
thermoplastique comprend de 2 a 40 % en poids d'un polymere thermoplastique 
choisi parmi le polypropylene, les copolymere de polyalphaolefines, les copolymeres 
25 d'ethylene-vinylacetate, 2 k 20 % en poids de polyisobutylene, 5 k 40 % en poids 
d'une r6sine collante telle qu'une resine en C 5 hydrogenee ou une resine aromatique 
cyclique ou lin^aire, 6ventuellement 2 a 20 % en poids d'une cire microcristalline 
presentant un point de fusion compris entre 65 et 85°C et 5 a 40 % en poids de 
particules d'acide polyacrylique reticute, au moins partiellement neutralise sous 
30 forme de sel de metal alcalin, de preference sous forme de sel de sodium, de diametre 
moyen compris entre 1 et 65jom. 
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7 - Complexe selon Tune des revendications 1 k 6, caracterise en ce que le film 
microporeux est a base d'un melange d'au moins un polymfcre polyolefinique 
impermeable aux liquides aqueux et d'au moins une charge minerale et/ou 
organique. 

8 -Complexe selon la revendication 7, caracterisS en ce que le polymfere 
polyolefmique est choisi parmi le polyethylene ou le polypropylene. 

9 - Complexe selon la revendication 8, caract6ris6 en ce que le film microporeux 
est k base de polyethylene comprenant de 20 k 65 % de carbonate de calcium 

10 -Complexe selon Tune des revendications 1 k 9, caracterise en ce que 
l'adhesif thermoplastique est sterilise, par exemple, apr£s traitement par 
rayonnements gamma. 

11 -Produit composite comportant un complexe selon Tune des revendications 1 
k 10 associe sur sa face portant l'adhesif thermoplastique a un matelas absorbant 
fibreux, un tissu ou un non-tiss6, eventuellement recouvert d'un voile de protection. 

' 12 - Produit composite comportant un complexe selon Tune des revendications 1 
a 10 associe sur sa face portant l'adh6sif thermoplastique a un film plastique, par 
exemple en polyethylene, perfore. 

13 - Utilisation d'un complexe selon Tune des revendications 1 a 10 ou d'nn 
complexe selon la revendication 11, pour la fabrication d'articles d'hygiene 
absorbants jetables tels que les couches-culottes, les serviettes hygieniques, les 
protege-seins, les produits absorbants pour Tincontinence. 

14 -Utilisation d'un complexe selon Tune des revendications 1 a 10 ou d'un 
complexe selon la revendication 11, pour la fabrication de produits chirurgicaux, de 
pansements ou d'aleses. 

15 - Utilisation d'un complexe selon Tune des revendications 1 a 10, pour la 
fabrication de complexe absorbant pour barquettes destinees aux produits 
alimentaires comme la viande, le poisson. 

16 - Articles d'hygiene jetables comportant un complexe selon l'une des 
revendications 1 ^ 10, associe sur sa face portant l'adhesif thermoplastique, a un 
matelas absorbant. 

17 - Articles d'hygiene jetables, comportant un complexe selon l'une des 
revendications 1 k 10, assocte sur sa face portant l'adh6sif thermoplastique a un 
non-tisse a base de fibres cellulosiques. 
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18 -Articles d'hygtene jetables, comportant un complexe selon l'une 
revendications 1 k 10, assocte sur sa face portant Padh6sif thermoplastique & 
non-tisse a base de fibres de carbone. 
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